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@) Verschlu&organ f u r Entleerbehalter 

© Ve rsch I u Morgan (7) fur einen Entleerbehalter (6) zum 
Entleeren eines flexiblen Behaltnisses (1) in diesen Ent- 
leerbehalter (6), welches Verschluftorgan (7) mit einem 
Auslaufschlauch (2) des flexiblen Behaltnisses (1) ver- 
bindbar ist, dadurch gekennzeichnet, daft das Verschluft- 
organ (7) einen rohrformigen Stutzen (8) aufweist, wel- 
cher eine Durchgangsoffnung (9) von der Auftenseite zur 
Innenseite des Entleerbehalters (6) definiert, und date wei- 
terhin mindestens eine radial innerhalb und/oder auRer- 
halb des Stutzens (8) befindliche, volumenvariable Blah- 
klemme (15) vorgesehen ist, welche durch Volumenande- 
rung den auf/in den Stutzen (8) gebrachten Auslauf- 
schlauch (2) zwischen sich und dem Stutzen (8) kraft- 
schlussig abdichtend einklemmt. 
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VerschluBoroan fur Entleerbehalter 

Die Neuerung betrifft ein VerschluSorgan der im Oberbegriff des Anspruchs 1 
angegebenen Gattung. 

In zunehmenem MaBe werden fur Schuttguttransporte fur Gebinde unter 1000 kg 
auBer Metall-Kleincontainer auch sogenannte Bigbags, bevorzugt aus einem 
kunststoffbeschichteten Textilmaterial, welcher Bigbag ein flexibles Behaltnis 
darstellt, eingesetzt. Der Bigbag besitzt an seiner Unterseite einen Auslaufschlauch, 
der mit einem Gewebeband doppelt abgebunden und damit verschlossen ist. Zum 
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Entleeren wird der Bigbag auf eine Offnung der Entleereinrichtung gesetzt und das 
Gewebeband von Hand aufgeknotet. Dies ist in den meisten Fallen mit Staubaustritt 
verbunden. 

Es sind.Ausfuhrungen bekannt geworden, bei denen der Auslaufschlauch nach der 
Verknotungsstelle durch ein Textil-lrisventil gesteckt wird und nach dessen 
VerschlieSen der Knoten geoffnet werden kann. 

Danach wird das Schuttgut mit einem DurchfluBvolumen je nach Offnungsgrad des 
Irisventils ohne Schwall abgelassen. Hierdurch wird ein Staubaustritt trotz des relativ 
hohen Jconstruktiven Aufwandes nicht zufriedenstellend unterbunden. 

DerErfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Verschlufcmoglichkeit der 
einleitenden Gattung zu schaffen, bei der durch einfache konstruktive MaGnahmen 
sichergestellt ist,vda& nach dem Offnen der Verknotung des Bigbags das Schuttgut 
moglichst ohne Staubaustritt aus der Koppelstelle vom Bigbag in die Entleerstation 
gelangen kann. 

Diese Aufgabe ist erfindungsgemaB durch die technische Lehre des 
Schutzanspruchs 1 gelost 

Wesentliches Merkmal hierbei ist, dafl das Verschluliorgan einen rohrformigen 
Stutzen aufweist, welcher eine Durchgangsoffnung von der AuBenseite zur 
Innenseite des Entleerbehalters definiert, und dali weiterhin mindestens eine radial 
innerhalb und/oder auRerhalb des Stutzens befindliche, volumenvariable 
Blahklemme vorgesehen ist, welche durch Volumenanderung den auf/in den Stutzen 
gebrachten Auslaufschlauch zwischen sich und dem Stutzen kraftschlussig 
abdichtend einklemmt. 

Erstaunlicherweise hat sich herausgestellt, dali man den Auslaufschlauch mittels 
PreSluft unverruckbar fest auf einem Entleer-Rohr zentrieren kann, ohne daB beim 



Entleervorgang mit der Verdrangungsluft Staub austreten kann. Dies geschieht mit 
einen prelJIuftunterstutzenden Blahklemme, die Schlauch und Entleerrohr gasdicht 
umschliedt. 

: In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der vorliegenden Neuerung ist es 
vorgesehen, daB das Verschluliorgan an der oberseitigen Stirnflache eines 
Entleerbehalters angebracht ist, wobei der Entleerbehalter bevorzugt zylindrisch 
ausgebildet ist, oder aber rechteckig oder quadratisch. Der Befiillvorgang aus dem 
Bigbag in den Entleerbehalter wird also bevorzugt von oben her in die Stirnflache 
des Entleerbehalters durchgefuhrt, wobei es vorteilhaft ist, wenn die 
Symmetrieachse des VerschluGorganes mit der Hochachse des Entleerbehalters in 
etwa zusammenfallt. Hierbei ist dann ein gunstiges, zentrales Schutten des 
Schuttgutes aus dem Bigbag in den Entleerbehalter moglich und die vollstandige 
Entleerung des Bigbags ohne Ruckstaubildung aus dem Entleerbehalter 

. gewahrleistet, da das Schuttgut etwa zentral in den Entleerbehalter eingeschuttet 
werden kann. 

Fur eine rasche Entleerung ist es ebenso vorgesehen, dafi der Schwerkraft-Vektor 
des Erdschwerefeldes etwa mit der Symmetrieachse des VerschluSorganes im 
Funktionszustand zusammenfallt, also der Entleerbehalter zusammen mit dem daran 
angebrachten VerschluRorgan derart auf dem Erdboden aufgelegt wird, daB das 
VerschluBorgan etwa lotrecht zum Erdboden dann sich befindet. Dies hat den 
Vorteil, daB die Durchgangsflache des VerschluSorganes immer optimal mit 
Schuttgut gefullt ist und somit ein rasches und staubfreies Entleeren des Bigbags in 
den Entleerbehalter moglich ist. 

Hierbei ist es bevorzugt, wenn die Entluftung des Entleerbehalters selbst dann durch 
die Durchtrittsoffnung des Verschluliorganes in den Bigbag durchgefuhrt wird und 
dadurch evtl. aufwirbelnder Staub dann in den Bigbag selbst zuruckgefuhrt wird. Es 
kann aber auch moglich sein, daB in einer anderen Ausfuhrungsform die Entluftung 
des Entleerbehalters uber ein separates Austrittsventil aus dem Entleerbehalter 



durchgefuhrt wird, welches Austrittsventil dann einen entsprechenden Filter zur 
Filterung der austretenden Staube beinhaltet. 

In anderen Ausfuhrungsformen der vorliegenden Neuerung ist es vorgesehen, das 
VerschluBorgan seitlich an der Manteflache des Entleerbehalters anzubringen und 
somit zum einen die Bauhohe des Entleerbehalters entsprechend niedrig zu halten 
und zum anderen es zu ermoglichen, daB der Bigbag nicht uber die gesamte 
Bauhohe des Entleerbehalters hinweg gehoben werden muB, um mit dem 
VerschluBorgan verbunden zu werden. Dies bringt wiederum einen Zeitvorteil im 
Hinblick auf eine schnelle Entleerung, auch wenn eine vollstandige Fullung des 
.Entleerbehalters hierdurch erschwert oder unmoglich gemacht wird. 

Auch kann es vorgesehen sein, daB die Symmetrieachse des VerschluBorganes 
nicht mit der Hochachse des Entleerbehalters zusammenfallt, also das 
VerschluBorgan an der Stirnflache des Entleerbehalters exzentrisch zur Stirnflache 
angebracht ist, um so beispielsweise zu ermoglichen, daB weitere Verschlufcorgane 
an der Stirnflache des Entleerbehalters angebracht sind und mehrere Bigbags 
gleichzeitig in den Entleerbehalter entleert werden konnen. 

In einer weiteren Ausfuhrungsform der vorliegenden Neuerung ist es vorgesehen, 
daft das VerschluBorgan schrag zur Oberflache der Stirnflache des Entleerbehalters 
angebracht ist, also im Funktionszustand der Schwerkraft-Vektor nicht parallel zur 
Symmetrieachse des VerschluBorganes verlauft und somit das Einfullen des 
Schuttgutes Ciber einen schragen Stutzen des VerschluBorganes durchgefuhrt wird 
und somit ein langsameres Entleeren ermoglicht wird. Dies bietet den Vorteil, daB 
eine geringere Staubentwicklung entsteht und zudem die Entluftung des 
Entleerbehalters dadurch erleichtert wird, da die Durchtrittsoffnung des Stutzens des 
VerschluBorganes nicht vollstandig mit Schuttgut gefullt ist, sondern daB dort noch 
ein gewisser Durchtrittsbereich fur entweichende Luft aus dem Entleerbehalter 
vorhanden ist, was insbesondere bei der Schuttung von feinkornigem Schuttgut von 
Vorteil ist. 



In einer Ausfuhrungsform der vorliegenden Neuerung ist es vorgesehen, wenn der 
Stutzen des VerschluSorganes derail in der Stirnflache des Entleerbehalters 
eingebracht ist, daft die auBere Mantelflache des Stutzens des VerschluSorganes 
direkt mit der Stirnflache des Entleerbehalters abschliefit, also die Stirnflache des 
Entleerbehalters beispielsweise direkt mit der auReren Mantelflache des Stutzens 
des VerschluSorganes verschweifit ist. Die Blahklemme selbst befindet sich dann 
oberhalb der Stirnflache des Entleerbehalters und ist in diesem Bereich mit dem 
Entleerbehalter fest verbunden. Der Stutzen kann mit seinem unteren Ende in den 
Entleerbehalter ein Stuck hineinragen oder aber mit seiner unteren Stirnflache 
bundig mit der Stirnflache des Entleerbehalters abschliefcen,. was den Vorteil mit sich 
bringt, dafc eine hohere Schutthohe innerhalb des Entleerbehalters ermoglicht wird. 

In einer anderen Ausfuhrungsform der vorliegenden Neuerung ist es vorgesehen, 
dafi der Stutzen nicht mit seiner gesamten auBeren Mantelflache mit der Stirnseite 
des Entleerbehalters verbunden ist, sondern der Stutzen uber mindestens eine 
Haltelasche, welche sich bevorzugt im Innern des Entleerbehalters befindet, mit der 
Stirnseite des Entleerbehalters verbunden ist. Diese Haltelaschen sind dann etwa 
streifenformig ausgebildet und bilden eine Art Brucke zwischen dem Stutzen und 
dem Entleerbehalter. Dadurch entsteht zwischen dem Stutzen und dem 
Entleerbehalter eine weitere ringformige Durchgangsoffnung, wodurch evtl. nach 
dem Befullvorgang zwischen dem Auslaufschlauch des Bigbags und dem 
Aufcenmantel des Stutzens eingeklemmtes Schuttgut hindurchfallen kann in den 
Entleerbehalter, wenn der Bigbag wieder vom Stutzen des VerschluBorganes 
abgezogen wird. Dies ist lediglich fur die Ausfuhrungsform notwendig, wenn die 
Blahklemme aufcerhalb des Stutzens vorgesehen ist. 

Der Stutzen selbst ist rohrformig ausgebildet und bevorzugt rotationssymmetrisch 
und weiterhin bevorzugt zylindrisch ausgebildet, so daB ein geeignetes Entleeren 
aus dem Bigbag in den Entleerbehalter ermoglicht wird. In anderen 
Ausfuhrungsformen ist der Stutzen ebenfalls rohrformig ausgebildet, jedoch im 
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Querschnitt quadratisch, rechteckig, eliptisch oder ahnliche andere Formen oder der 
Stutzen besitzt eine konische Rohrform, in der Art eines Trichters, wobei die 
iFrichteroffnung auSerhalb oder innerhalb des Entleerbeha Iters sich befinden kann. 
Hierdurch kann zusatzlich die Durchtrittsgeschwindigkeit des Schuttgutes durch den 
Stutzen des VerschluBorganes beeinfluBt werden. 

Wie oben bereits erwahnt, ist es moglich, die Blahklemme radial innerhalb des 
Stutzens einzubringen oder aber radial auBerhalb des Stutzens. Bei radial innerhalb 
des Stutzens befindlicher Blahklemme wird die Durchtrittsoffnung dadurch etwas 
vermindert, jedoch ist es moglich, den Stutzen direkt mit dem Entleerbehalter zu 
verbinden, und eine zusatzliche Durchtrittsoffnung zwischen AuBenmantel des 
Rohrstutzens und der Stirnflache des Entleerbehalters kann dann entfallen. Hierbei 
ist die Blahklemme ebenfalls ringformig ausgebildet und klemmt dann den innerhalb 
: des Stutzens eingefuhrten Auslaufschlauch des Bigbags zwischen sich und dem 
Stutzen des VerschluBorganes entsprechend ein, so daB der Auslaufschlauch nicht 
mehr aus dem Stutzen. durch die Bewegung des Schuttgutes herausgerissen werden 
kann. Diese Ausfuhrungsform hat den Nachteil, daB die Blahklemme dem zumeist 
abrassiven Schuttgut ausgesetzt ist und daher einem erhohten VerschleiB unterliegt. 
Vorteil dieser Ausfuhrungsform ist, daB die Konstruktion im Bereich des 
VerschluBorganes einfacher ausgefuhrt weren kann und zusatzlich die Blahklemme 
selbst einfacher und kleinvolumiger ausfallen kann. Weiterer Nachteil ist hierbei, daB 
das Einfuhren des Auslaufschlauches in den Stutzen selbst etwas komplizierter ist, 
da der Auslaufschlauch dann zwischen Innenwand des Rohrstutzens und dem 
AuBenmantel der Blahklemme innerhalb der Durchtrittsoffnung des Stutzens 
eingefuhrt werden muB, was nicht ohne weiteres kontrolliert werden kann. 

Eine bevorzugte Ausfuhrungsform der vorliegenden Ausfuhrungsform des 
VerschluBorganes ist daher, wenn die Blahklemme sich radial auBerhalb des 
Stutzens befindet und dort etwa mittig zur Mantelflache des Stutzens zu liegen 
kommt. Hier muB dann der Auslaufschlauch des Bigbags zwischen AuBenmantel 
des Stutzens und der radial auBerhalb liegenden Blahklemme eingefuhrt werden, 



also uber den Stutzen daruber gestiilpt werden und anschlie&end die Blahklemme 
volumenmassig vergrdBert werden, so da& die Blahklemme sich radial nach innen 
hin erweitert und den Auslaufschlauch auf den AuBenmantel des Stutzens 
abdichtend preSt. Hierbei kann eine gasdichte, hermetische Abdichtung erzielt 
werden oder aber lediglich eine entsprechende Abdichtung bis zu einer gewissen 
Korngrofte des Schuttgutes. 

Zur giinstigeren Verpressung des Auslaufschlauches des Bigbags auf dem Stutzen 
kann es vorgesehen sein, daB mindestens eine ringsumlaufende Ringwulst auf dem 
AuBenmantel des Stutzens vorgesehen ist, welche im Kontaktbereich mit der 
Blahklemme sich befindet, so dali bei entsprechender VolumenvergroBerung der 
Blahklemme radial nach innen dann sich die Blahklemme urn den Ringwulst legt und 
den Auslaufschlauch entsprechend ebenfalls um diesen Ringwulst klemmend 
herumlegt, was mit dem Vorteil verbunden ist, daS zum einen der Auslaufschlauch 
vom Herabziehen erhoht gesichert ist und zum anderen eine Art Labyrinthdichtung 
geschaffen wird, so dali zwischen Aufcenmantelflache und Auslaufschlauch 
eintretendes Schuttgut nicht wahrend des Befullvorganges austreten kann. Dieses 
dort eintretende Schuttgut fallt dann bei Volumenverkleinerung der Blahklemme nach 
abgeschlossenem SchCittvorgang nach unten hin durch die zusatzliche ringformige 
Durchtrittsoffnung zwischen dem Stutzen und der Stirnseite des Entleerbehalters in 
den Entleerbehalter hinein. 

Wie bereits oben angegeben ist die Blahklemme ringformig ausgebildet und kann in 
seiner Querschnittsform rechteckig, quadratisch, dreieckig, kreisformig, eliptisch, 
oder ahnliche Formen besitzen. 

Bevorzugt wird hierbei, wenn die Blahklemme hohl ausgebildet ist und mit einem 
Druckmedium, bevorzugt Pre&luft, befullbar ist, so dali sich beim Befullen das 
Volumen entsprechend vergroBert und beim Ausleiten dieses Druckmediums aus 
der Hohlkammer der Blahklemme das Volumen wieder entsprechend verringert. 
Wichtig ist hierbei, dafc bei der Volumenveranderung eine Bewegung der 
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Blahklemme in radialer Richtung auf den Stutzen des VerschluBorganes zu Oder 
weg erfolgt 1st eine radial auBenliegende. Blahklemme vorgesehen, so bewegt sich 
die Blahklemme bei VolumenvergrdBerung auf den AuBenmantel des Stutzens radial 
nach innen zu, und bei einer innerhalb des Rohrstutzens liegenden Blahklemme wird 
dann die Blahklemme bei VolumenvergroRerung auf den Innenmantel des Stutzens 
radial nach auSen hin bewegt. Die Bewegungen bei Volumenverminderung sind 
dann entsprechend analog umgekehrt, so daS bei einer auSenliegenden 
Blahklemme die Bewegung dann radial nach auBen hin von der Mantelflache des 
Stutzens weg erfolgt und bei einer innenliegenden, innerhalb des Stutzens liegenden 
Blahklemme die Bewegung der Blahklemme radial nach innen hin auf die 
Symmetrieachse des Stutzens hin bewegt wird. 

Bevorzugt wird hierbei, wenn die Blahklemme an einem Stirnblech befestigt ist, 
welches etwa parallel zur Symmetrielinie des VerschluBorganes verlauft, wobei diese 
Stirnbleche den stirnseitigen AbschluB der Stirnseite des Entleerbehalters darstellen, 
wenn die Blahklemme sich auBerhalb des Stutzens befindet. Befindet sich hingegen 
die Blahklemme innerhalb des Stutzens, dann kann - wie oben erwahnt - der Stutzen 
bundig mit der Stirnseite des Entleerbehalters sein, und die Stirnbleche sind dann 
auf der Innenseite des Entleerbehalters in den Stutzen in dessen 
Durchgangsoffnung eingefuhrt und haltern sich wiederum bevorzugt an der Stirnseite 
(Innenseite des Entleerbehalters). 

Der Erfindungsgegenstand der vorliegenden Neuerung ergibt sich nicht nur aus dem 
Gegenstand der einzelnen Schutzanspruche, sondern auch aus der Kombination der 
einzelnen Schutzanspruche untereinander. 

Alle in den Unterlagen, einschlieBlich der Zusammenfassung, offenbarten Angaben 
und Merkmale, insbesondere die in den Zeichnungen dargestellte raumliche 
Ausbildung, werden als erfindungswesentlich beansprucht, soweit sie einzeln oder in 
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Im folgenden wird die Neuerung anhand von lediglich einen Ausfuhrungsweg 
darstellenden Zeichnungen naher erlautert. Hierbei gehen aus den Zeichnungen und 
ihrer Beschreibung weitere wesentliche Merkmale und Vorteile der Neuerung hervor. 
Kombination gegenuber dem Stand derTechnik neu sind. 

Es zeigt: 

Figur 1: den neuerungsgemassen Entleerbehalter mit VerschluBorgan und 

auBenliegender Blahklemme, wobei der Bigbag auf den Stutzen auf- 
gebracht ist und Schuttgut entleert wird, 

Figur 2: das neuerungsgemasse VerschluBorgan mit auBenliegender, nicht 
aufgeblasener, Blahklemme, 

Figur 3: das VerschluBorgan gemaB Figur 2 mit aufgeblasener Blahklemme, 

Figur 4: eine Draufsicht des neuerungsgemassen Entleerbehalters mit Ver- 
schluBorgan gemaB Figur 1 . 

In Figur 1 ist eine Seitenansicht im Schnitt des Entleerbehalters mit VerschluBorgan 
gezeigt, wobei der Bigbag 1 (flexibles Behaltnis) bereits mit dem VerschluBorgan 7 
des Entleerbehalters 6 in Verbindung steht und das Schuttgut 3 aus dem Bigbag 1 in 
den Innenraum des Entleerbehalters gerade entleert wird. Der Bigbag 1 wird 
wahrend seines Transportes uber ein Band 4 oder mehrere dieser Bander 
abgeschnurt und von dem daran befindlichen Auslaufschlauch getrennt, so daB ein 
sicheres Transportieren des Schuttgutes innerhalb des Bigbags 1 moglich wird. 
Nach dem Transport des Bigbags 1 zum Entleerbehalter 6 hin wird nun der Bigbag 1 
uber eine entsprechende Hebevorrichtung, beispielsweise einen Kran, oberhalb des 
Entleerbehalters 6 derart positioniert, daB der Auslaufschlauch 2 des Bigbags 1 sich 
in etwa im Bereich des VerschluBorganes 7 des Entleerbehalters 6 befindet. Nun 
wird der Auslaufschlauch 2 uber den Stutzen 8 des VerschluBorganes 7 gestulpt und 
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das Druckmedium in DurchfluBrichtung 18 uber den DruckmediumanschluS 20 in 
das Innere der Blahklemme 15 eingefeitet, so daft diese sich derart aufweitet, daft 
sie sich von der Position 15 in die Position 15' bewegt. Hierdurch wird der 
Auslaufschlauch 2 zwischen dem Auftenmantel des Stutzens 8 und der Blahklemme 
15' hermetisch dichtend eingeklemmt. 

Nun kann das abschnurende Band 4 des Bigbags 1 aufgeschnurt werden, und der 
Abschnurbereich 5, welcher das Schuttgut 3 vor dem vorzeitigen Entleeren schiitzt, 
wird derart aufgeweitet, daft das Schuttgut 3 nun uber den Auslaufschlauch 2 in die 
Durchgangsoffnung 9 des Stutzens 8 eintritt und von dort aus in den Innenraum des 
Entleerbehalters 6. 

Zur Sicherung des Auslaufschlauches 2 vor dem Abziehen vom Stutzen 8 ist an 
diesem Stutzen eine ringsumlaufende Ringwulst 10 angebracht, welche eine 
zusatzliche formschltissige Sicherung in axialer Richtung, also in Richtung der 
Hochachse 21, des Entleerbehalters entspricht. 

Nach dem vollstandigen Entleeren des Schuttgutes 3 aus dem Bigbag 1 in den 
Entleerbehalter 6 wird nun das Druckmedium aus dem inneren Hohlraum der 
Blahklemme 15' in DurchfluBrichtung 19 ausgeleitet, so dali die Blahklemme sich 
wiederum in Ausgangsstellung 15 zuriickbewegt Hierdurch wird die hermetische 
Abdichtung und Klemmung des Auslaufschlauches 2 aus dem Stutzen 8 wiederum 
gelbst und der Bigbag 1 kann nach oben hin uber die Hebevorrichtung abgezogen 
werden, so daS der Auslaufschlauch 2 vom Stutzen 8 heruntergezogen wird. Evtl. 
befindliches Schuttgut 3, welches sich zwischen Aufcenmantel des Stutzens 8 und 
dem Innenmantel des Auslaufschlauches 2 bis zum Ringwulst 10 hin befmdet, wird 
beim Abziehen dann nach unten hin durchfallen in den Entleerbehalter 3 hin, da in 
dieser Ausfuhrungsform eine zusatzliche Durchgangsoffnung 23 zwischen Stutzen 8 
und Stirnflache des Entleerbehalters 6 sich befindet (siehe Figur4). 
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Die Figuren 2 und 3 zeigen nun das neuerungsgemasse VerschluBorgan gemaB 
einem Schnitt durch die Figur 4 entlang der Linie II— II, wobei in Figur2 die 
Blahklemme 15 in dem nicht aufgeblasenen Zustand sich befindet und in Figur 3 sich 
die Blahklemme 15' im aufgeblasenen Zustand befindet und den Auslaufschlauch 2 
auf den AuBenmantel des Stutzens 8 abdichtend preSt. 

Der Stutzen 8 bildet nun eine Durchgangsoffnung 9 von der AuBenseite des 
Entleerbehalters in dessen Innenraum, wobei der Stutzen 8 uber zwei 
entsprechende Haltelaschen 11 mit der oberen Stirnseite des Entleerbehalters 6 
verbunden ist. Diese Haltelasche 1 1 ist etwa lotrecht zur Symmetrieachse des 
VerschluBorganes angeordnet und sowohl am AuBenmantel des Stutzens 8 wie 
auch uber ein entsprechendes Befestigungselement 12 in Form einer 
Gewindestange und entsprechenden Muttern mit der Stirnseite des Entleerbehalters 
verbunden. 

Die Blahklemme 15/15' ist mit entsprechenden Befestigungselemente 13 wiederum 
an einem Stirnblech 14 derail angebracht, so daB sich diese Blahklemme 15/15' 
nach dem Einbringen des Druckmediums in DurchfluBrichtung uber den 
DruckmediumanschluS 20 in radialer Richtung, also etwa lotrecht zur 
Symmetrieachse 22 des VerschluBorganes 7, auf den AuBenmantel des Stutzens 8 
hin bewegt. Die Blahklemme 15/15' wird hierbei lediglich uber die 
Befestigungselemente 13 an dem Stirnblech 14 festgeklemmt, wobei das Stirnblech 
14 etwa parallel zur Symmetrieachse des VerschluBorganes 7 bzw. zur Hochachse 
des Entleerbehalters 6 verlauft. Dieses Stirnblech selbst ist wiederum 
rotationssymmetrisch ausgebildet, also ebenfalls ringformig wie die Blahklemme und 
besitzt eine geringe Wandungsdicke. 

Die Blahklemme selbst kann aus einem geschlossenen, ringformigen, hohlen Korper 
bestehen oder aber lediglich aus einem gasdichten Band, welches dann um das 
Stirnblech 14 herumgebordelt wird und durch die Befestigungselemente 13 derart 
am Stirnblech 14 verklemmt wird, daB dort eine gasdichte Verbindung zum 
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Stirnblech selbst erfolgt und bei Einbringen des Druckmediums in den Hohlraum der 
Blahklemme dort kein Druckmedium austreten kann. 

In Figur 2 ist ersichtlich, daS mit dem Bezugszeichen 17 ein Durchgangsspalt 
definiert wird, in welchen dann der Auslaufschlauch 2 des flexiblen Behaltnisses 1 
eingebracht werden kann, da sich die Blahklemme 15 im noch nicht aufgeblasenen 
Zustand befindet. Im Gegensatz hierzu zeigt die Figur 3, daB der Durchgangsspalt 
17 durch das Aufblasen der Blahklemme 15 in die Position 15' geschlossen wurde 
und dadurch die abdichtende Klemmung des Auslaufschlauches 2 bewerkstelligt 
wird. Hierbei preSt sich die aufgeblasene Blahklemme 15' im Bereich des 
Ringwulstes 10 urn diesen Ringwulst 10 herum an den AuGenmantel des Stutzens 8 
an, so dad die Blahklemme 15' Ausstulpungen 16 ausbildet, was wiederum zur 
weiteren Sicherheit gegen AbreiGen des Auslaufschlauches 2 vom Stutzen 8 mit sich 
bringt. 

- Im ubrigen bezeichnen in den Figuren 2 und 3 gleiche Bezugszeichen die gleichen 
Bauteile, wie in den Figuren 1 und 4. 

In Figur 4 ist nun eine Draufsicht auf den erfindungsgemassen Entleerbehalter mit 
VerschluBorgan gezeigt, wo die zylinderformige, rotationssymmetrische Form des 
VerschluBorganes gut ersichtlich ist. In Figur 4 ist das VerschluBorgan in seinem 
offenen Zustand dargestellt, die Blahklemme 15 ist also in dem nicht aufgeblasenen 
Zustand und daher wird der zusatzliche Durchgangsspalt 23 zwischen dem 
AuBenmantel des Stutzens 8 und der Blahklemme 15 definiert, welche 
Durchgangsoffnung 23 ringformig ausgebildet ist und lediglich durch die 
Haltelaschen 1 1 fur den Stutzen 8 unterbrochen wird. 

Zentral im Inneren ist die Durchgangsoffnung 9 dargestellt, welche durch den 
Stutzen 8 definiert wird, welcher wiederum eine ringsumlaufende, ringformige 
Ringwulst 10 angebracht hat, welcher hier im Vergleich zur Wandstarke des 
Stutzens 8 etwa die vierfache Dicke aufweist. In der linken, oberen Ecke ist der 
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Druckmediumanschluft 20 fur die Blahklemme 15 dargestellt mit der 
Durchflufcrichtung 18 fur das Aufblasen der Blahklemme 15 und fur das Ablassen 
des Druckmediums aus der Blahklemme 15 die Durchflu&richtung 19 beim 
Entleeren. Bevorzugt wird hierbei ein Dreiwege-Kugelhahn mit Schnellentlufter und 
Doppelnippel, wobei das Druckmedium bevorzugt Druckluft mit maximal 1 bar 
Oberdruck ist. 

Der Entleerbehalter 6 gemaB den Figuren 1 bis 4 ist in diesem Fall wurfelformig 
ausgebildet, so daS die Stirnflache rechteckig ausgebildet ist, worin sich dann das 
rotationssymmetrische, zylindrische VerschluRorgan 7 etwa zentral angebracht 
befindet. 

Der Auslaufschlauch 2 eines flexiblen Behaltnisses 1 kann also durch eine mittels 
PreBluft aufblasbare Blahklemme derart fest auf dem Stutzen 8 des Entleerbehalters 
-6 aufgebracht werden, so daR beim Entleervorgang selbst durch die 
Verdrangungsluft aus dem Behalter 6 heraus kein Staub austreten kann. 
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Zeichnunqsleqende 



1. flexibles Behaltnis (Bigbag) 

2. Auslaufschlauch 

3. Schuttgut 

4. Band 

5. Abschnurbereich 

6. Entleerbehalter 

7. VerschlulSorgan 

8. Stutzen 

9. Durchgangsoffnung 

10. Ringwulst 

1 1 .Haltelasche fur Stutzen 

12. Befestigungselement 

1 3. BefestigungseIement 
14.Stirnblech 

15. Blahklemme 

16. Ausstulpungen 

17. Durchgangsspalt 

18. DurchfluBrichtung beim Aufblasen 

19. Durchflu(Srichtung beim Entleeren 

20. DruckmediumanschluB 

21. Hochachse von 6 
22.Symmetrieachse von 7 
23. Durchgangsoffnung 
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Schutzanspruche 

1. VerschluBorgan (7) fur einen Entleerbehalter (6) zum Entleeren eines flexiblen 
Behaltnisses (1) in diesen Entleerbehalter (6), welches VerschluBorgan (7) mit 
einem Auslaufschlauch (2) des flexiblen Behaltnisses (1) verbindbar ist, dadurch 
gekennzeichnet, daB das VerschluBorgan (7) einen rohrformigen Stutzen (8) 
aufweist, welcher eine Durchgangsoffnung (9) von der AuSenseite zur Innenseite 
des Entleerbehalters (6) definiert, und daB weiterhin mindestens eine radial 
innerhalb und/oder auBerhalb des Stutzens (8) befindliche, volumenvariable 
Blahklemme (15) vorgesehen ist, welche durch Volumenanderung den auf/in den 
Stutzen (8) gebrachten Auslaufschlauch (2) zwischen sich und dem Stutzen (8) 
kraftschlussig abdichtend einklemmt. 

2. VerschluBorgan (7) fur einen Entleerbehalter (6) nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das VerschluBorgan (7) an einer Stirnflache des 
Entleerbehalters (6) angebracht ist. 

3. VerschluBorgan (7) fur einen Entleerbehalter (6) nach einem der Anspruche 1 
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Symmetrieachse (22) des 
VerschluBorgans (7) mit der Hochachse (21) des Entleerbehalters (6) etwa 
zusammenfallt. 

4. VerschluBorgan (7) fur einen Entleerbehalter (6) nach einem der Anspruche 1 bis 

3, dadurch gekennzeichnet, daB die Symmetrieachse (22) des VerschluBorgans 
(7) im Funktionszustand wahrend des Entleerens etwa parallel zum Schwerkrafl- 
Vektor verlauft. 

5. VerschluBorgan (7) fur einen Entleerbehalter (6) nach einem der Anspruche 1 bis 

4, dadurch gekennzeichnet, daB der Stutzen (8) nur teilweise mit seiner auBeren 
Mantelflache mit der Stirnseite des Entleerbehalters (6) fest verbunden ist und 
dadurch eine zusatzliche Durchgangsoffnung (23) von der AuBenseite zur 
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Innenseite des Entleerbehalters (6) zwischen der auReren Mantelflache Stutzens 
(8) und der Stirnseite des Entleerbehalters (6) definiert wird. 

6. VerschluRorgan (7) fur einen Entleerbehalter (6) nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, daR der Stutzen (8) uber mindestens eine Haltelasche (11) mit 
dem Entleerbehalter (6) verbunden ist. 

7. VerschluRorgan (7) fur einen Entleerbehalter (6) nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, daS die zusatzliche Durchgangsoffnung (23) nahezu ringformig 
ausgebildet ist und lediglich durch die Haltelasche (11) unterbrochen ist. 

8. VerschluBorgan (7) fur einen Entleerbehalter (6) nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet, daS die Haltelasche (11) sich im Innern des Entleerbehalters (6) 
befindet 

9. VerschluUorgan (7) fur einen Entleerbehalter (6) nach einem der Anspruche 1 bis 
8, dadurch gekennzeichnet, daS der Stutzen (8) rotationssymmetrisch ausgebildet 
ist. 

10. VerschluRorgan (7) fur einen Entleerbehalter (6) nach Anspruch 9, dadurch 
gekennzeichnet, daS der Stutzen (8) zylinderformig ausgebildet ist. 

1 1 .VerschluBorgan (7) fur einen Entleerbehalter (6) nach einem der Anspruche 1 bis 

10, dadurch gekennzeichnet, daS der Stutzen (8) auf seiner Mantelflache 
mindestens einen ringsumlaufenden Ringwulst (10) aufweist, welcher im 
Kontaktbereich mit der Blahklemme (15) angebracht ist. 

12.VerschluSorgan (7) fur einen Entleerbehalter (6) nach einem der Anspruche 1 bis 

11, dadurch gekennzeichnet, dafc die Blahklemme (15) sich radial innerhalb des 
Stutzens (8) befindet. 
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1 3. VerschluBorgan (7) fur einen Entleerbehalter (6) nach einem der Anspruche 1 bis 
11, dadurch gekennzeichnet, daB die Blahklemme (15) und sich radial auBerhalb 
des Stutzens (8) befindet. 

14. VerschluBorgan (7) fur einen Entleerbehalter (6) nach einem der Anspruche 12 
Oder 13, dadurch gekennzeichnet, daB die Blahklemme (15) ringformig 
ausgebildet ist. 

15. VerschluBorgan (7) fur einen Entleerbehalter (6) nach Anspruch 14, dadurch 
gekennzeichnet, dad die Blahklemme (15) im Querschnitt dreieckformig 
ausgebildet ist. 

16. Verschlufk>rgan (7) fur einen Entleerbehalter (6) nach einem der Anspruche 1 bis 
15, dadurch gekennzeichnet, daB die Blahklemme (15) an einem Stirnblech (14) 
an der Stirnseite des Entleerbehalters (6) befestigt ist. 

17. VerschluBorgan (7) fur einen Entleerbehalter (6) nach Anspruch 16, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Stirnblech (14) etwa parallel zur Symmetrielinie (22) des 
VerschluBorgans (7) verlauft. 

18. Verschlulk>rgan (7) fur einen Entleerbehalter (6) nach einem der Anspruche 1 bis 

17, dadurch gekennzeichnet, daft die Blahklemme (15) hohl ausgebildet ist. 

19. VerschluBorgan (7) fUr einen Entleerbehalter (6) nach einem der Anspruche 1 bis 

18, dadurch gekennzeichnet, daB die Blahklemme (15) uber ein Druckmedium, 
welches in den inneren Hohlraum der Blahklemme (15) eingebracht wird, im 
Volumen veranderbar ist. 

20. VerschluBorgan (7) fur einen Entleerbehalter (6) nach Anspruch 19, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Druckmedium Pressluft oder Hydaulikol ist. 
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